JOINING IS OUR BUSINESS — WORLDWIDE BaITec

HPP-25 — PROCESS CONTROL (Industrie 4.0)

Hauptmerkmale

® ProzessUberwachung mit
integrierter Nietsteuerung

® 6 verschiedene Steuergréssen

B 45 verschiedene Nietmodi

® Nijetanfangserkennung;
moglich ab 2 mm Hub

® |ntegrierte Loggerfunktion

Detailspezifikation

Mini SD-Karte dient als Speicher fur Loggerdaten (< 2 GB)

Gesamte Hardware in Halbleitertechnologie ausgefuhrt

Alle Anschlisse auf der Ruckseite Gber Stecker geftihrt

Speicher fir 63 Nietprogramme

Up-/Download fur Parameter und Nietprogramme

Download fur Loggerdaten, Nietkurven und Alarm-History

Graphische Darstellung von Nietkraft- und Umformwegkurve

45 verschiedene Nietmodi maglich, inklusive Uberstandsmessung sowie Steuerung auf
Schliesskopfhohe H

Option: — Autokompensation (Freischaltcode erforderlich)

Mit: — SPS Schnittstellenkarte (Option); Anschluss Uber Stecker X9
— 2 Vorwahlzahlern
— OK-, NOK Hubzéahler

Bedienersprachen: CZ, DE, DK, EN, ES, FR, HU, IT, NL, PL, PT, RO, SE, SL, TR
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Technische Daten

Aufbau:

BalTec

Stahlblech, Front- und Rickwand aus Druckguss

Schutzart:

IP53

Kabeleinfihrung:

alle AnschlUsse mit Stecker

Anschlussspannungen:

3 x 160-190/200-240 / 320-380 / 380-500 / 500-600 V
1 x100-120/160-190/ 200-240 V

Schnittstellen:

USB und Ethernet (UDP-Protokoll)

Prozessor: ARM 9
Bildschirm: 5,7" Farb-Touchscreen, LED hinterleuchtet
Gewicht: 12 kg

Weitere Massangaben: Bitte verlangen Sie das entsprechende Massbild.
Technische Anderungen vorbehalten.
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X1: Ventil ab / auf, Ini OT X8: Je nach Ausfuhrung, foNi @,E“
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